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-Alla Commissione di studio per 1l igiene delle lavorazioni con
amianto’ nelle Officine di Grandi Riparazioni delle F.S.,

insediata il 9 gennaio 1988, sono stati affidati 1 seguenti
compiti: .

1 !glliig%_th;E_Friteri generali seguiti dalle Ferrovie
dello ato per la bonifica dei rotabili; T

2 valutazione delle procedure di igiene del lavoro
adottate ‘' nelle Officine di Grandi Riparazioni
( 0O.G.R. ) rispetto all amianto; -

3 individuazione di - eventuali jbossibili miglioramenti

_JETT'attuale eituazione.

L attivita - della Commissione sl & articolata nel seguenti
momenti: ' :

a) incontro con Servizib:Sahitafio;'FS . per. inquadramento
della eituazione ed individuazione delle modalitad opera
tive e delle attivita effettuate nelle varie O.G.R.;

b) esame di tutte le raccomandazioni e direttive
scritte e di1 tutte le documentazioni trasmesse dal-
1°Ente alle strutture periferiche raccolte nella Cir-
_colare 11/4/1888 sul protocollo-del 14.9.1888;

c) Sopralluoghi presso élcuﬁi'impianti 0.G.R.individuati
< sulla base della tipologia dei rotabili (locomotori,
(locomotori, elettromotrici, carrozze).

Sono state scelte le Officine di Foligno e Verona per .le lavora-
zioni sul locomotori, in cui le scoibenta21on1_“sono effettuate
integralmente all’interno ~ dell ippianto " ferroviario;
1 '0fficina di Firenze, in cul vengono principalmente effettuate
lavorazioni su carrozze scoibentate da imprese private, e
1 Officina di Bologna, -in cui 81 1lavora sia su rotabili,
prevalentenente elettromotrici, . scoibentate da imprese private,
sia su rotabili scoibentatl all interno dell impiznto.

I vopralluoghi sono stati articolati in incontri con la Dirigenza
Tecnlica dell impianto, visite degli ambienti di. lavoro. incontril
con i Rappresentanti Sindacali d implanto.

Nelle Officine di Bologna e Firenze, ecelte cdme campione, sono
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¢fat> c<Iffcttuate misurazionl delle concentrazioni di - fibre
peil’arfa ¢ nelle polveri sedimentate in alcune situazioni
Carattsristiche di lavoro.

CSIENTAMENTI GENERALI ATTUALI PER LA VALUTAZIONE DEL RISCHIO

Quale introduzione alla relazione, la Commissione ritiene di
dover sintetizzare la - Direttiva .- CEE sulla protezione dei
lavoratori esposti all’amianto negli ambienti &1 lavoro, che
rappresenta il risultato di un lungo .ed approfondito dibattito
sclentifico - e .tecnico che si €& svolto nell” ambito di tuttl i
paesi membri.

DIRETZZIVA DEL CONSIGLIO DELLE COMUNITA® EUROPEE SULLA PROTEZIONE
"DEI LAVORATORI CONTRO I RISCHI CONNESSI CON L° ESPOSIZIONE
- ALL°AMIANTO DURANTE IL LAVORO (83/477)

La Direttiva che avrebbe dovuto essere recepita entro il 1
gennaio 1987, non & ancora stata . inserita nell ordinamento
Tegisiativo italiano, ma costituisce —un_ punto obbligato.- “31
riferimento per 1 paesi europei..
“L irettiva ual conoscenz entifiche non
sono tali da stabilire un livello al di sotto del quale non vi
'sianc _pia rischi per la salute, ma che tuttavia riducendo il tem-
po J2i esposizione all'amianto diminuisce il rischio delle

malattie ad esso connesse. e
i—-—-——’_ _‘-_._—--———J

Pur i=mdicando che l1°esposizione dei lavoratori alla polvere con-
tenente amianto deve essere ridotta al livello pind basso ragio-
‘nevoicente praticabile, la Direttiva fissa alcuni valori limite.

‘L’articolo 3 stabilisce che tutte le lavorazioni con amianto deJ%'
vono essere oggetto di valutszione del rischio.

Se daila valutazione risulta che la concentrazione di fibre
d'amiznto nell aria nel luogo di lavoro, senza equipagglamento
protettivo individuale, raggiunge un livello calcolato o

misurato, in rapporto ad un periodo di riferimento di otto ore,
- inferiore a 0.25 fibre per cc e/o
- 4inferiore ad una dose cumulata dl 15.00 glorni- fibra per cc
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£z oun pericdo di tre mpes il
pep sone sbbligatori la nots :fica a&all organo di vigilanza, gli
ascertazsnti anbientali, i= limitazicni di accesso e gli

equipaggiamenti protettivi, le infermazioni ai lavoratori, 1
registri e gli accertamenti eanitari ,

La vaiutazione suddetta forma oggetto di una consultazlione dei
lavorz=sri e/o dei loro rappresentanti nell ambito dell impresa o
dello stabilimento e viene sottoposta a revisione quando sia
Ziustificato ritenere che non sia corretta o quando intervenga
nel lavoro una modifica sostanziale.

La Corunita Europea ha pertanto “introdotto il concetto di livello

i aziore, inteso come concentraziore ambientale oltre la quale,
In agziunta alle buone pratiche di igiene industriale, dlventano
obbligatorie norme_“ITprevenzione specifica.

e

—

L°articolo 8 stabllzsce che nelle " lavorazioni con amianto non
‘POSEONO essere comunque superati i aeguenti valori.

1 flbra/cc per gli amlanti dlver51 dalla croc1dollte__£395§gjﬁl
olu) . ;o

- 0,5 flbre/cc per la crocidolite.

w

Secondo - 1°articolo 10 quando “1° e65081zione non pud essere
raglonevolmente ridotta con altri mezzi & necessario l'uso di un
equipaggiamento ~  -individuale di protezione; -tale uso non pud

essere permanente ma per ogni lavoratore deve essere limitato al
mninimo strettamente necessario&

e tTH = L'H{"—f,-i:-_.‘l__

/_I valori 1limite della’ Direttlva "sono nello stesso ordine di
grandezza di quelli generalmente proposti, con- l°eccezione del
 valore :di 0,2 f£ibre/cc .su otto ore indicato dalla 0.5.H.A. <
_(Occupational Safety and Health™ Administration) negli Stati

Oniti, senza distinzione fra i vari tipi di amlanto.

”\'

La Commisslone ritiene opportuno ricordare che i valori limite
della Direttiva CEE sono da riferire esclusivamente agli ambienti
di lavoro, cioé ad esposizioni di soggetti adulti per 1 intera
vita lzvorativa, & otto ore al giorno, par cinque giorni a
seltimzna. - Per gli ambienti di vita, che comportano esposizicne
continuva della popolazione generale, si deve fare riferimento a
valori inferiori che per 1l amianto oggli non sono ancora stati
definiti a 1livello internazionalePer il nostro Paese un prinmo
tentaitivo di regolamentare l ambiente di vite & stato
fatto per scuole ed ospedali con la circolare 45 del 1986 del

Ministero della Sanita. )

Poliche l°zmianto & ubiquitario nell ambiente éneralél -dl vita

non sSolo per ivitd umane, ma
anche in uanto componente di strutture eologiche, m
opmissione fornisce a tolo orientamento la sintesiI di un
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pecents  editoriale che puntualizza il problema delle basse

ésposizicni sulla base dei risultati dei principali studi

T - Lo e - a - Y2
interneciconali.

BASSA ESPOSIZIONE AD AMIANTO: ESISTE IL RISCHIO DI CANCRO?

Sintesi -dell’Editoriale di J.M.G. DAVIS - (Institute of
ODccupational Medicine, Edinburgh ) * e J.C. MC DONALD (Department
of Clinical Brompton Hospital, London ) “Low level exposure to
asbestos: is there a cancer risk ? “ in British Journal of
Industrial Medicine 1988. 45. 505-508. ‘ :

"Atﬁqalzegie 1°uso e iaﬁ'ménipol§zione de1l'amianto e di prodotti
‘che 1lc  contengono avvengono “'in ' “condizioni etrettamente

controllate q&g_garantiscono negli ambienti di lavoro livelli di
concentirazione &tmosferica Inferiori a 1 fibra/cc. "“‘

I livelli di esposizione nell ambiente generale di vita, anche in
rresenza di sorgenti di dispersione di amianto sono di norma

-notevoimente pid bassi se confrontati con Quelli riscontrabili
negli ambienti di lavoro.

ng_;_QﬁestiQng;_ se queste Dbasse esposizioni professionali o
ico,

ambientali siano prive di rischi si pone sul__g;gggﬁﬂgfgf*hh

Sociale e. legale. -

Ai ivelli sopra riferiti 311 rischio di asbestosl pud essere
considerato eliminato e il maggiore problema rimane quello legato
alla possibilita che eeposizioni insufficienti a produrre
asbestosi siano ancora sufficicenti a produrre tumori.

| /f_g: izpossibile provare con metodiche gia sperimentali che

eplceciologiche che a 1livelli molto bassi di esposizione 11l
Yiéchio di cancro sla zero. TR z '“

T 4. —_— -

|-
R

i . —_

Fer «cuanto concerne 1l cancro polmonare, ogni eventuale aumento
Jdi rischio rispettc alla popolazione generale in soggettl esposti
a concentrazioni inferiori agli attuali 1limiti di espoeizicne
non potrd essere individuato.
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LC’ §£e$$o i pud dire per il mesoteliompa con riferimento ad
QSresizZioni Gl crisotilo commerciale; esisie minor sicurezza per
g[i dafibell commzrciali (crocidolite ed amosite).

Le itr2 corte, che predominano nei bassi livelli di inquinamento
Lann o I&co e forse nessun potere cancerogcno

$emora improbabile che maggiori conoscenze scientifiche possano
e e e w . - .4 »

€ss€re acguisite in fufturo su questi temi.

~ Decisioni razionali dipenderanno da questioni di costi,
tenefici e apprezzamento del rischio. Sara compito della societa,
wnen della scienza, decidere quale priorita dovra essere data alla
riduzicne dil rischi non comprovati e non identificabili, sia pure

nei confronti di effetti tanto temuti quali il mesotelioma ed il |

cancro polmonare”.

sa Comsissione ritiene che per ‘esposizioni contguute .entro 1
Zivellii indicati,dalle direttive CEE e riferltl dall” edltorlale
.-hon ¢i si attenda comparsa di-asbestosi, 4n*aumento di frequenza
-epiderniologicamente dimostrabile - del cancro polmonare, ML
increcento di frequenza di mesotelioma - per 1le esposizioni a
_crisotilo (amianto bianco). Rimane il dubbio sulla possibile
comparsa di mesotelioma  in esposti ad  anfiboli (amianto blu,

4

/

!

Zrianto bruno). In base alle conoscenze attuali quest ultimo Q--

‘rischio, se ~eciste, " diviene di certo tanto ‘minore quanto pid Bi

Viduce I eepoéizione. A questo proposito si1 fa presente che tutte /

e at<iuali conoscenze epldemiologiche sulla cancerogenicita
dell "Zmianto, anche per quanto aitiene al mesotelioma, &1
riferiscono ad esposizioni —di—decennt OrB0No di entita

noteveimente. superiore al livelli sopraindicati. ) s ———

VERIFICA DEI CRITERI GENERALI SEGUITI DALL’ENTE

———-——————---—--—-—--—-—-——_______....u-—_—-.......—--..-...—..-.--.—-—.-———

—— i ——————— - —— - —

espceizione professionale ad amianto nelle Officine G.R. delle
rrovie italiane pud essere suddivisa in fasi successive.

'.l

Fino alla fine degli anni cinquanta, si impiegavano manufatti

_contchcnti amianto (cartoni, nastri, corde, etc...)
Prevalentencnte per isolare o fasciare apparecchiature elettriche
e conlotte di gas e vapore.

Alia fine degli anni cinquanta,anche in seguito all”incendio di
un rotabile coibentato con sughero ed alla morte di numerosi
viaggiatori, fu avviata dalle ditte costruttrici la
‘coibentazione dei nuovl rotabili con amianto spruzzato. Nello
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INRREES
§besse rericodo alcuni  rotabili gia in esercizio furono
Qoilentati con amianto  epruzzato ali internc di  Officine di
-srandl  Riparationi delle F.S., ad opera di ditte appaltatrici,
=enza particolari pPrecauzioni di igiene ambientale e

verosirilmente con esposizioni elevate, anche per gli stessi
levoravteri delle 0.G.R. .

Fino aiia fine degli anni settanta le esposizioni ad amianto in
€ccasione delle riparazioni dei rotabili sono derivate da
interventi sia su manufatti di amianto, sia su parti con amianto
spruzzeto. Non veniva effettuata una scoibentazione sistematica,
ma i lavoratori intervenivano, di volta in volta, rer riparare
le sirgnle parti e/o apparecchiature in pPresenza di amianto, con
concentrazioni ambientali che potevano raggiungere picchi anche
di decine di .fibre/cc. =

— I

i

3 . . . .
‘Dalla fine degli anni settanta ,in evidente ritar rispetto alle
Bla consolidate conoscenze scientifiche, € ' cessata
~Golbentazione con amianto spruzzato su tutti 1 rotabili di nuova

Costruzione, . : .

ooltanto dal . 1983 é stato avviato un riano organico di
‘attrezzatura degli impianti e di bonifica sistematica dei
rotabili coibentati, .dopo una fase conoscitiva e sperimentale

iniziata nel 1978-79.

‘ba’ -Commissione - ricorda‘ con rammarico che 1l "accennato . .ritardo
€ra ccmune a buona parte delle realta industriali dell “epoca.

La Cdgnisaigng ritiene plienamente vaiide le"direttive _tecniche
trasmesse dall’Ente con la Circolare 1 aprile 1983 e le

guccessive integ;g;igg;_gigg_g%_¥£ptoco1lo di collaudo "relativo
2lle lavorazioni dell amianto del 14 settembre 1988. |
In particolare la Commissione. ritie e le indicazioni:

. relativ . 11 sostitutivi dell amianto ‘riportate nella

circolare del 11 aprile 19885.

Pertarnto 1 suggerimenti che 1la Commissione formula nella
presente relazione devono essere coneiderati integrativi e non
sostitutivi delle direttive attuali.

‘Dal 1383 la bonifica dei rotabili & avvenuta seconde i seguenti

criteri gencrali:

1 " Scoibentazione sistematica nell industria
privata (prevalentemente 1°Isochimica di
Avellino) e successiva riparazione nelle
Officine ferroviarie G.R.

2 - scoibentazione siestematica e riparazione
nelle Officine ferroviarie G.R.
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ecoibentazicne sgistematica e ripzrazione
n=ll "industria privztia.

b"OIBENTAZIONp PRESS50 L INDUSTRIA FRIVATA E RIPARAZIONE

Questc criterio € applicato su carrozze ed elettromotrici, che
sono scoibentate prevalentemente presso 1 induetria privata
Isochircica di Avellino, a partire dal 1983.

La =sqecibentazione é effettuata, oltre che ;p occa51one di
revisionl generall, anche al d1 fuori di tali scadenze

Nel primo caso il rotablle viene sottoposto preliminarmente a
smontaggi sistematici di tutto 1 arredamento, dei pannelli, degli
accessori e delle apparecchiature interne. Quindi alle O.G.R. i1l
rotabiie ritorna completamente smontato al suo interno, con le
parti tolte d opera restituite a parte con un apposito carro
merci. . Talora sui rotabili scoibentati ed anche sugli arredi
traspcrtati con carro. a parte sono stati ritrovati residui di
amianto, in forma di fiocchi o depositi negli interstizi.

Nel ==condo caso, qQquando cioé la scoibentazione viene effettuata
in occasione di revisioni di piccola e media entita, si smontano
soltanto le parti che & necessario togliere per effettuare la
ponifica, ed il rotabile viene restituito all°0.G.R. dopo il
rimontaggio dei pannelll e delle parti smontate.

Quest 'ultima situazione é risultata in generale associata ad una
qualiti della scolbentazione inferiore a quella effettuata nel
corso delle revisioni generali, che comunque ha dato luogo
anch"ecsa alla ripetuta s<gnalazionre di residui di amianto,
specie nelle parti del rotabile meno facilmente accessibili.

In un¢ =chema teorico id&u-e. il rotabile coibentato dovrebbe
=ntrare 1n un processo operalive genza interruvzioni e seguire una
lir:=a rigorosamente raziorale che comprenda.

1 una fase preliminare di rialzo, rirozione arredi ed
apparecchiature, alcune riparazioni, etc.:.., da effet-
tuare in T“ambiente sorvegliato™; - :§

2 una fase di scoibentazione con spannellatura, rimozione
amianto, applicazione nuove coibentazioni, interventi
su lamiexe con residul di amjanto etc..., e pulizla fi-
nale, da effettuare in "ambiente ad altissimo grado di
protezione”per 1 lavoratorl e per 1 esterno;

150
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3 una fase, a valle della scoibertazicn=2/bonifica, con
witeriéri revisioni e riparazioni in " ambiente normale
di officina”. -

Ina icsostazione rigorosa del trattamento del singolo rotabile,
" son le tre fasi sopradescritte ( sorvegliata-isolata-normale) con
Settor: eod equipes interagenti in stretto ccliegamento e ad alto
Zrade éi specializzazione, tutte operanti in una unica sede
costitaisce la soluzione che ha in teoria ¢ pud — .
raggiungere nella pratica i1 pit_alto grado di efficienza e di
Sontreoiio del rischic professionale ed ambientzle di esposizione
all ac.anto.

éé Conpissione osserva che 1l affidamento a terzi della sola

scoib=ntazione dei rotabili con gsuccessiva revigione e
riparazicone nelle 0.G.R. ha presentato 1 seguegti problemi

tecnico-igienistici:

- E}nori possibilitd di controllo sulla qualita del lavoro di
scoibentazione, ' '

- minori garanzie sulla completa bonifica dei materiali tolti
d opera,

- rischic di contaminazione di parti ed apparecchiature
precedentemente privi di amian®o, mel caso in cui siano
stocca gspediti, senza un”adeguata protezione,linsiene o~

”partTESIEFI_EEHEenenti amianto,

-necessita di considerare,all interno delle O.G.R., potenzialmenmte
a  ricchio 1le attivita" di revisione e riparazione che non
dovrebbero essere tali se la bonifica foss€é stata radicale

\\Hiiétrollata e garantita.

Tutto cio ha richiesto che all“interno delle Officine
ferroviarie O0.G.R. strutture, personale e procedure eiano

dedicate ad effettuare comunque una “ridbonifica™ del rotabile,
rer la persistenza di quantitad comunque modeste di amianto oppure
soltanto per il semplice dubbio di tale persistenza.

La Commissione sottolinea che la scoibentazione é una operazione
¢atreramente delicata nel ciclo di riparazione del rotabili ed &
dunque necessario che siano posti in essere tutti 1 possibili
meccar:ismi di controllo di qualita con collaudi programmati nells:
diverse faei di smontaggio e bonifica. Le indicazlonl contenute
nel protocollo di collaudo del settembre 1988 vanno in tale
direzione e ge ne raccomanda la applicazione rigorocsa e
verificata: sl rende pertanto neceSQ§r1a una specifica formazione
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Prévérzione piu efficaci.

aegli Incaricati di questo tipo di collaude ed una chiara
définizicne delle modalita e delle finalitad dei loro coentrolli.

Ip cénsiderazione di quanto eopra, la Commiszsgione ritiepne ch2 per
@ 1 > P

l: Tu-uro debbano essere assolutamente evicate le scoibentazioni

CosiddzTte di "piccola” e di "media”, ovvero quelle effettuate
<on g=-ontaggl parziali € restituzione dei rotabill rimontati, le

| S )

aualiy nen cfrenc Sutficientl garanziedisradicalita, --c . :

Anche in caso di rotabili incidentati., su cul 8i deve
Intervanire ~sull”amianto, € necessario che 8ia comunque
garantiita la totale radicalita degli emontaggi e della bonifica.

2 retstili finora gia ecoibentati in occasione dil revisioni di
"piccoa” e “"media”, devono essere ritenuti in via prudenziale
non d<1 tutto scoibentati fino alla esuccessiva Revisione
Generale; pertanto fino a tale scadenza per tali rotabili gli

interventi di. riparazione devono esgeere preceduti da una
“ribonifica" 1locale delle zone del rotabile cwmi & necessario
zccedere per motivi di lavoro. : : 8

SCCIBENTAZIONE E RIPARAZIONE NELLE OFFICINE FERROVIARIE G R,

Questc criterio & seguito rer i locomotori,che vengono
scoibentati e riparati nelle Officine G.R. di Foligno e Verona,
nonché per alcune elettromotrici . nell Officina G.R. di
Bologna.E "stato riferito alla Commissione che alcuni altri
impianti scoibentano o hanno scolbentato in misura Pid ridotta,

mentre  altri non hanno nmai effettuato  interventi di
scoibentazione. . .

La Commiesione, avendo conpiuto sopralluoghi presso gli impianti
di Bologna, Firenze, Foligno e Verona, ed avendo in particolare
esarinato le zone ad alta protezione (tipo A) destinate alla
scoibentazione, osserva quanto segue.

Le norme tecniche interne emanate dalla Direzione Generale
relative alla protezione da amianto sono state nelle loro linee
g¢nerall recepite negli impianti esaminatl, ma esiste notevol

cisomcgeneita nella realizzazione dei locali isolati (tipo A]i
nella scelta dei mezzi individuali di Protezione, nelle procedure
di lavoro.Tale disomogeneitd & solo in parte giustificata dalla
Tipo:Cgia dei rotabill e delle lavorazionli, e deve ' escere
Torrettd attraverso 1a generalizzazjione delle mieure 43

Le caratteristiche del 1locall di tipo A sono definite dalla
Circolare del 1 aprile 1983, che prescrive rigorosi requieiti di
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;&Vacilita, filtrazione di aria ed acqua in uscita, gradienti
baremesrici fra i diversi ambienti, Servizi  accessori

fpeclalizzati.

Tall caratteristiche 8ono mirate wunicamente alla protezione
ambientale per Bcoibentazioni sistematiche, _Cche possono_ _dare
1UuOgCG  a notevole dispersione di fibre, meq{;g_;a,gro;ezionpfggi

tavoratori & affidata agli equipaggiamenti individuali.

<& Con=jissione ritiene che i locali di tipo A negli impianti in
sul si effettuano scoibentazioni debbano essere potenziatl, &ig
con 1"isolamento di un numero maggiore di binari che con una piu
«degia-a strutturazione degli ambienti.In particolare Eiudica

necesszrio che 1 binari di secoibentazione siano fisicamente
Separatil  uno dall altro, data la possibilitad di contem oranea

Presenza ot rotabili in diverse fasi di scoibentazione:cid al

ilne di evitare micontaminazione dei rotabilj ficati e
SEBpIITicare le procedure per 1 ingressg o rrororibonificati e Bresso e 1 uscite dei rotabili.
Inolfre pavimentii e Paret] dei locali isolati devono essere
naggiormente. lavabili. _ :

L'-"‘-'-—.___

La Coxmissione ritiene che tutte le apparecchiature e gli
utensili da lavoro, compresi eventuali carrelli, impiegati nei
iocali di tipo A debbano rimanere stabilmente in questi
.ambienti,

Le procedure per luscita di rotabili e oggetti dai locali di
“ipo A devono Prevedere anche i} lavaggio dell ambiente ed

eventualimente per gli oggetti pin Piccoli 31 passaggio attraverso
un sistema a chiusa d'a;ia. . : '

Per quanto riguarda le lavorazioni su apparecchiature fuori opera
(come scaldiglie, reostati, etec...) si & osservato che in un
impianto. fra quelli visitati banca un locale separato ed
attrezzato, cosicché queste lavorazioni s8i fanno sui binari della
ecoibentazione, in condizioni di notevole disagio.

Quanto ai servizi acceesori ai locali di tipo A, finalizzati a
garantire la rigorosa Beparazione degli ambienti e degli
indumenti contaminati da qQuelli puliti,le soluzioni adottate nei
diverzi impianti sono diverse e caratterizzate da livelli di
protecione non sempre soddisfacenti.

La cala Pausa, Presente in tutti gl1i impianti ma con
caratteristiche molto differenti.costituisce un importante
nomenio di rischio dato che ad esea accedono lavoratori con una
decontaminazione incompleta. .

'La soluziope ottimale & rappresentata dalla eliminazione della
€a.a pausa, organizzando 11 lavero  ea un orario plu breve
dell”attuale. In subordine & proponibile 1l effettua la

tuazione dell.
‘Pausa, ma_solo dopo decontaminazione e sostituzione degli abiti
da - lzvoro e del mez2zi irdividuall di protezione, con
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Cradegtanante degli ambienti dove eono insufficienti.

I mezzl individuali di protezione inpiegati nel locaii di tipo A
ceanprendono maschere a filtro e maschere &ad immissicne forzata
{"aria. Si tratta di mezzi di protezione adeguati al tipo di
rischic, purché correttamente impiegati, puliti e revisionati, ma
ia Comrissione ritiene opportuno sottolinears i ceguenti aspetti:

v

1 le maschere a semifacciale possono presentare
problemi di aderenza al volto, ed é preferi-
bile pertanto, in presenza di elevate
concentracioni ambientali come & atteso in
zona A,1 implego di maschere a facciale
completo. N

2 i diversi tipi di casch1 ed i cappucail
ad ‘immissione d "aria -
non hanno mostrato pari caratteristiche di
confort ed affidabilita; Je apparecchiature N

impiegate nelle 0.G.R. di Foligno e Fzrenze
‘Sono da considerarsi migliori. -

Le procedure di lavoro sono state esaminate 'dalla Commissione
sotto due diversi aspetti: 1l organizzazione del lavoro nei locali
di ¢tipo A e la suddivisione delle dlverse lavorazioni fra
ambienti normali ed isolati.

'l
/,L'o;ggnizzazione del lavoro deve prevedere che nei locali di tipo !
/7 A operino lavoratori abituatl "aIT"uso dei mezzi personali di | |

g

Protezione ed alle particolari modalita di Ilavoro da rispettare
In questl ambienti, In numero minore possiblle cosi da evitare

Sovrapposizioni di attivita Jlavorative diverse e consentire un ).
utilizzo ottimale del servizi accessori. /

Come 8i & detto gli attuali locall di tipo A sono attrezzati per
effettuare 1lavorazionli ad alto grado di polverosita, ed in
particolare, scoibentazioni.

Una notevole parte di lavorazioni preliminari alla bonifica, pur
richiedendo misure - di protezione, - non nccesslita di
un’impiantistica cosi specilalizzata in guanto non L__comporta :
dell ambiente

cignificativo ingquinamento
di_ attivita di scollegamento ¢ rlalzo d otabili,
di arredi é—3EFfTE3IE?T_IE?E?ET—‘”EﬁaﬁEEggio di apparecchiature.

alcune riparazioni _miQQEA_EEE;.. eenza interventi diretti
sull amianto. ’ :
e

Le misure di protezione necessarie pe} qQuesto tipo di lavorazioni
Possono esgere caratterizzate come segue:
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1téd degli ambisnti;

[
[ )
o
’ [N
=2

faxile pu
Sutazivne di o servizio igienici  con docce nrelie inpediate

vicinanze;

"Pressnza  di  imvianti di aspirazione localizzata fissi o
P I S U A VI S T T !

- organizcazione accurata della pulizia, che preveda lavaggio
2iornzliero dei pavimenti,

organizzazione del lavoro che impedisca la sovrapposizione di
r&zionl diverse e faciliti il termpestivo izolamento del
bile all atto di eventuali interventi di maggiore entita,

- disponibilita di mezzi di protezione individuale comprendenti
tute in tyvek, da indossare sopra gli abiti da lavoro e maschera
a filtro o casco ad immissione d"aria, che Jevono essere
utilizzati nelle fasi di iepezione e smontaggio preliminari alla
vonifica o, comunque, gquando in cui si riscontri una anomala
presenza di amianto.

La Commissione ritiene 'pertanto che tali caratteristiche
comportino 1 istituzione di appositi locali attrezzati - e

sorvegliati, - definibili di tipo S, in cui effettuare 1le -
_avorazioni suddette. _ _ _ ' _;__‘____«////

La Cozmissione ritiene che i facciali filtranti a perdere non
offrano garanzie di aderenza al volto, specie in presenza di
irregolarita fisiognomica o nei soggetti con la barba: questi
mez2zi possono essere impliegati solo in via cautelativa quando
Tomunque il dubbio riguarda quantitativi limitati di residui di
amianto e non devono essere impiegati nei locali di tipo A. '

La Commissione ritiene che tutte le lavorazioni da svolgersi in
tali ambientl debbano essere svolte da personale adeguatamente
istruito sui problemi dell amianto e nell ambito delle norme di
buona tecnica dei rispettivi nestieri, in quanto 1l ambiente non
preser.ta restrizionl specifiche di accesso.

Le <~aratteristiche - di protezione ambientale sopraindicate hanno
caratiere di prioritad in ambienti in cui esiste un Potenzlale,
scppur saltuario, rischio di modeste esposizioni ad amianto, - e
rappresentano corrette proccdure di igiene industriale di cul ei
raccenanda la diffusione a tutti gli ambienti di lavoro. -

La realizzazione o la definizione di siffatti amdbienti coneente
di cdecongestionare i locali di tipo A,in cuil attualmente sono
confluite molte di queste lavorazioni per 1 assenza di ambienti
attrezzati per gli interventi di minore entita, ed allo etesso
tempo consente agli operatori di intervenire senza un inutile
aggravio di disagio legato all impiego permanente della
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F:&Zezioua individuals totale

va fase di scoibentazione dei rotabili & operazione di notevole
complessitad perché comporta la rimozione completa degli arredi,
lelle apparecchiatuare € strumentazioni, ecc. seguita da
smontaggio completo delle pannellature dei pavimenti e da
ianterventi eu canalizzazioni € condotti interni (condizionamento,
=lettricitd) anche in ambiti di difficile o difficilissima
pgccessibiiita. '

Ja rimoesione dell’amianto che, 3in quanto applicato a spruzzo, &
rresente non soltanto su superfici, ma anche nei pid remoti
interstizi e su parti scatolate della struttura metallica
richiede alta epecializzazione, strumentazicni adeguate,

rigorosissima metodica, minuziosi controlli. .
2 '

@
Dal punto di vista tecnico e igienistico:—hscoibentazione e
7 Luccessiva ° “grande . riparazione’ dovrebbero avvenire senza
coluzlioni di spazio o di Tempo, cloé essere effettuate qQuali fasi
-oncatenate di un unico processc 1in strutture strettamente

collegate, da equipes in grado di operare con elevatissimo grado
dl coordinamento.

—_—

Sn importante problema & coatituiio daila eﬁentdaie “strozzatura”
EET—EEEEHET_Tigyorativo determinata dalle attuall ridotte
potenzialitd di scoibentazione delle O.G.K. =

— —

Questo ostacolo potrebbe eesere superato soltanto con una

radicale modifica dei cicli JTavorativi e con un adeguamento degll
impianti dl scoibentazione che consenta almeno il numero di

S5coibentazioni .necessario & fornire rotabII““per Ie lavorazionl a
valle della bonifica.

Comun3ue la Commissione ritiene che le operazioni di bonifica,
cvunque siano effettuate, devono essere del tutto radicali, in
quanto all‘uscita dal 1locale di tipo A 11 rotabile deve poter
esscre immesso nel pormale cicglo di lavoro dell " officina.

La bonifica deve riguardazre tutti i  manufatti contenenti
amianto, compresa 1l amiantite, con la sola eccezione di quelll
PEr 1 quali non esistono attualmente alternative tecniche
zffidabili (alcuni caminetti spegniarco ed alcune guarnizioni da
deterxinare cago per caso con criteril di massima restrizione).

Anche per questi materiali é necessario porre in esscre i1l ))g

massimo impegno per 1l individuazione delle slternative.



SCCZEEﬁ?AZIONEjE SIFARAZIONE PRESSO INDUSTFIA PRIVATA
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industrie private che effettuano ‘tali lavorazioni hanno
Freliz:narmente rreSentato all Ente una epecifica autorizzazione
rilasciata dalle Unita Sanitarie Locali competenti, cui &
sttrit.ita 23 vigilanza.

La Tibmissicne, in considerazione dello specifico mandate
ricevito e dei ristretti limiti di tempo, non ha proceduto a
Sopraliuoghi e valutazioni di qQuesto settore, La raccomanda che
1°Ente Ferrovie dello Stato adotti tutti i Possibili accorgimenti
Per controllare 1a qualita della scoibentazione seecondo i
criteri indicati dall’Ente nel Protocollo di codlaudo per fagi
del settembre 1388, come gia Suggerito per { rotabili che
rientrano nelle O0.G.R. dopo 1la scoibentazione nell”industria
Privata.

'DATI AMBIENTALI

I risuitati delle misurazioni delle concentrazioni di fibre
nell zimosfera sono raccolte nella tabella 1 per 1°0.G.R. di
Bologna e nella tabella II per 1°0.G.R. di Firenze.

Quarn+t s all"0.G.R. di Bologna , generalmente e misurazioni

ambler<ali effettuate al di fuori della 20na A sono risuliate
inferiori a 0.10 fibre/ce. . -

Al cortrario & da rnotare che i Campionamenti personali, cioe
quel s fettuati direttamerite sull'operatore, ~in  corso di
bonifiche, taglio e spiana ura lamiere con residul  di amianto
hannc.  fatto registrare valori pin elevatl con una media d .
fibre/cc (con valore estremo di . fibre/ce nella faese di
el s 01

aspiraziore all interno della carenaturay.
‘-—.—.___-_-—‘_‘-'-—_—-___-_-_-_

Come atteso, le concentrazioni ambientali pid elevate 80no state
regiztrate rei locali di lavoro di tipo A, in cui gli operatariy

y/<4
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gmn;-dbtzqgidi protezione personale  integrale permanente.

5&; qt@mtrw canplienamsntl coapiuti all interss d=i caschi in due
C4> WMok € $TalR riscontirata pressnsa 6i fivve , pentre in alri
2

C
QU= SO0A0 Siate misurate rispettivamente 0.06 e G.02 ff/cc.
vate 2 caratteristiche di questi caschi la presenza di fibre é
da atEprituirs: o al ca+ttivo poeiziconamento del casce Avrants A 3
saucs el lav. .. =a il owmodalle. AL e C e sy 2
alil az=ou della  pausa.Infatti nelle sale caschi sono state
misureze in med:ia 0.06 fibre/cc ; nelle gsazle pause la
concenTrazione rilevata é stata ~\ i L
{ in ©=dlia ) di 0.02 fibre/cc.

Anche nella sala accudienti sono state misurate in media 0.02
fidbre,zc

Quantc all 0.G.R. di Firenze, tutti i valori axbientali —
sonc risultati inferlori alle 0.10 fibre/cc.

Campicramenti personali effettuatli su addetti durafite la
emarciiura di un rotabile su un binario attigz®o alla zona A
hanno dimostrato un concentrazione media di 0.19 fibre/cc.

Yelle sale rpause si sono misurate concentrazioni di 0.02
fibres/cc. '
La . tadella 111 riporta i dati relativi alla analisi in

diffrezttometria ai raggli X delle polveri sedimentate.

Nescurn campione ha mostrato quantita di amianto superiori all uno
Per ceanto in peso, che é il limite di sensibilitd generalmente
adottzio per questa modalita di analisi.
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- -_...._._._._____.._._........___-...—..—_.-.-___..- - .....__.._..-...._.—»._-.——-..—--..._._._____

e e et — __.._.-.-.-.._._.-.__.._.._..—-—-—....-.—.———...._-._._—- .__...._.._........_--—-—-——-——--—.-_...._.__.,___

' ' MEDIA ! : : :
LAVCRAZ1ONE { N. CAMP.! ARITH.! RANGE ! % <0.10 ! % <1.00 ! % 51.00
Ril ff.cec ff.cc ff.cc
SIALIG,SCOLL. Perg. 6 002 <001-003  1p5 " w00 o
RTALZO/SCOLL. Amb. 4 002  <001-004 100 100 0
SHONTAGSIO ARREDI 5 T 552'“'_655:855"_'—256 ——————— w0 0
ééiiféééiéiéé;;f _________ 2 855--'-553:555-__"IBB---~——-186 —————————— 0
SCAR.CARRO Anb, 1 <001 < 001 100 100 0
TAGL/RADDRIZ. Pems 3 5_?§__-5_§5:§?18-"“”55 ________ 66 33
TAGL/RADDRIZ. Amb 5 0.11 .<001-0.48 6§ 100 0
“0C. & SCOIB. amb. 1 T 1.38 1.3 o T o 200
LOC. A RIBON. Anb. 1 0.12 0.12 0 100 )
LOC. A NEL CASCO Pers. 4 " 8_55'_*258;:555-'"*IEB"'-_"-_IBB“"_"_"_—_—8_“
SALA CASCHI  amm. " 3 00s 006 100 igg T 0
SALA PAUSA  Amb 5 002  <001-004 100 100 0
SALA ASCUD.  amm. T s 555'—_2551:655"'_'155-'"—_—'355 _____________

_————-—__._—.——....._._......_..__._.._..-._..-.._-..—————-——-———--_______—___—-..—_-__--——___—-_——
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JAS. DI CONCENTRAZIONE D1 FIRREZ AERODISPERZE O0.G.R. FIRENZE

: ' MEDIA ° : ; :
LAVOZATIONE ! N. CAMF.} ARITM ! RANGE : % <0.10 ! % <1.00 ! % >1.00
Ril ff/cc ff/cc ff.cec
ZALA PAUSA Fondo 2 <001 <001 100 100 o
ZALA FAUSA Anmb. 1 002 002 100 100 0
LOC. A Fondo 1 <001 <001 100 100 0
L0C. A SCOLLEGAMENTO
RIAL. RIB. Pers. 6 004 002-008 100 100 0
RIAL. RIB. Amb 2 <001 <001 100 100 0
0C. A SMARCITURA :
" - Pers. 2 018 013-025 0 100 0
Amb 1 003 003 100 100 0

- --.........-.._-_-.......___—-.—_-..__——..-—_.-.--.—_-_‘-—_-._——-—---..-_....._....._.—-.-.——...—-—.--.—.——..—_——.——q—-——.-—
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AADCLLA 114 ARALISI DIFFRATTOMETRICA DI POLVERI SEDIMENTATE

1 O0.G.R. BO

BINARIO RIALZO
A 4 mt ALTEZZA

NOTEVOLE PRESENZA DI MATRICE FERROSA
POSSIBILE PRESENZA DI AMIANTI, IN
CONCENTRAZIONE CERTAMENTE 1%

REPARTO LAMIERAI
SU PANN. FONOASS.

. 2 - = T 5.

- o

INTERNO ROTABILE
IN USCITA

NOTEVOLE PRESENZA DI MATRICE FERROSA
NON ST RILEVANO TRACCE DI AMIANTI

LOC. A
A 3 mt. ALTEZZA

INTENSI RIFLESSI SOSPETTI PER
CRISOTILO. L'ANALISI MICROSCOPYCA
EVIDENZIA PRESENZA DX FIBRE IN
CONCENTRAZIOME {1%.

NOTEVOLE PRESENZA DI NATRICE FERROSA

S O0.G.R. FI

INTERNO ROTABILR
IN ENTRATA

PRESENZA DI MATERIALE AMORFO.

"L'ANALISI MICROSCOPICA EVIDENZIA

FIBRE DI VETRO

6 O0.G.R. FI

INTERNO ROTABILE
SU APPARECCH.
SHONTATA

NOTEVOLE PRESENZA DI MATERIALE AMORFO
CARBONIOSO. TRACCE DI AMIANTO IN
CONCENTRAZIONE (1% '



CONSIDERAZIONI FINALI
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La pericolositéd dell amianto, specie di quello applicato a spru
un impegno particolarmente elevato per il controllo degli ambi=nt

o
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per la bonifica. Il piano di scoibentazione sisbematica dei rotat
dalle Ferrovie dell Stato nel 1983, attualmente é realizzato rer o
-iuanta prer cento. La Commissione ritiene che la scelta di scoibentar
soluzione percorribile e valida a tutela della salute dei lavoratori

La permanenza dell amianto nei rotabili ancora coibentati nor
considerata fonte di significativo rischio per gli utenti, £
ver eventuali isolati gravi deterioramenti della coibentazione e
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A queeto proposito si ritiene opportuno ricordare che la presenzas
Iibore libere di amianto nell‘aria é praticamente ubiguitaria e
n211 zxDiente urbano di norma si ritrovano concentrazioni di diverse fibre/2
con runte di qualche decina. Infatti fibre libere e corpuscoli di amianto
normalinente riscontrabili nei polmoni di individu!l che ron hanno avuto ail
esposizione professionale e che non hanno Presentato alcuna patologia corre
all "arzianto.

La possibilitd di raccogliere in maniera controllata 1l amianto

-

smaltirlo in modo corretto costituisce Poi un importante elemento per la tu
dell "epbiente.

2 La Commissione ritiene che le norme tecniche di prevenzione era:
dall Znte F.S. nel 1983 siano state correttamente impostate per la realiz-xa
del pizro di scoibentazione sistematica dei rotabili, in linea con il progr-
dells ccnoscenze e delle tecniche. ‘

o La valutazione delle procedure di lavoro adottate nelle Cfficine

- -

T i w.ze cel dati ambientali dieponibili cerscentono di esprimere un  parere

<onivrnita degli ambienti e delle modalita operative agli standard ind:i.

Calie normative comunitarie ed ai criteri di buona pratica di ig
induztriale.

Infatti 1°esame delle polveri sedimentate raccolte nelle O0.G.R.

altZ&:l

o superiori al 1limiti di sensibilita del metodo .difrattometrico.

I contcggl delle fibre aerodisperse heznno messo in luce il superac

deil 1imitl previsti dalla normativa comunitaria oltre che nel locale A, ove
ra gp=raltro atteso e ove 1l pereonale € integralmente proteitto da protez
individuali,anche nel corso di bonifica, taglio e raddrizzatura delle lam

162

ricerca di procedure e tecnologie di lavoro sempre pil igienickh.

:e: il piano di scoibentazione risolve alla radice anche questo probie:

nze e di Bologna in situazioni rappresentative non ha dimostrato qQuantit.




deE Erisantanc residul di amianto.

In otutei i campioni Prelevati in aitri  punti delle 0.G.5
ehesnirazlioni dioamianto 0RO risultate nettanenta inferiori ( 4a dieci 3
Folte) ai lipiti corunitari per gli ambienti di lavoro.

T orienisat: g4i Qret> indsgine CAmMPione oerone ritenersi affid:
o AL s - LT & Tiill, L. Lieeaa. A S Sdan

insieme dei risultati dej rilievi ambientalj €seguiti negli ultimi anni

La Conmissione ha indicato Possibili miglioramenti sia per
oiberntazioni effettuate dalle industrie private che Per quelle g,
17intsrno delie O.G.R..

Per il primo caso ei raccomandano ulteriori rigidissimi vincolji
raiii di appalto che prevedano smontaggi radicali, bonifica integra
auci rigorosi nelle diverse fasi di lavore.

Per il secondo caso 8i deve prevedere un  piano * di pPotenziamentg
~deguazento degli impianti di scoibentazione internt alie O0.G.R..
¢ Tutte le lavorazioni di Bcoibentazione dell amianto e qQuelle svgort
raterizli contaminati devono c€esere eseguite in locali d4di tipo a4,
somprendano anche un ambiente specializzato bper lavorazioni fuori opera ed
~inaric separato ed attrezz er la smarcitura e Jle lavorazioni sulle lampi
T T1 1oEETg“_EI___ﬁf%BEE_I-‘EEvr& €8Eere in contiguita con up local
Lipo 3 per le operazioni preliminari alja 8coibentazione che non compor
interventi diretti sull amianto ( pulizia, smontaggi, rialzo, riparazion
2inore entita, ecc.).
Infatti in una impostazione razionale del ciclo lavorativo i1 reta

accedere ai B

é@?ﬁ@ﬁ?&to. prima di

la disinfezione deve subire le operazioni Preliminari in ambiente sorvegliat:

Bero degli addetti a lavori pParticolarmente a rischio, in QuantoSdurite,
tiive una buona formazione Profesaionale € una continua eésperienza
2Zo dei mezzi Protettivi Personali. Ipn Questo senso la Medicina del Las
elia il pinor numero di addetti con 11 massimo del) i 3 ~

LR ey
C ch 1y 4
o

‘otezione Person:
rta.A guest adde
Profecsionale epecifica.
___'__‘—‘——._._.___
Per 1la prrotezicone individuale dei " laveratori dell area A
issione raccomanda il pijg oculato controllo della funzione di filtro
2i, che pud €ssere migliorata con modifiche dell'organizsazione del 1lay
:¢ pause. -Raccomanda inoltre i1 Pid oculato controllo delle Protezi
duali (in barticolare dei caschi) e del loro corretto uso. anch’e
tile - con modificazioni dell’organizzaziohe del lavoro e €on una maggi
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S La Commisgione ravvisa la necessita di pPredisporre wup plano
Sorvegiianza sanitaria nel tempo esteso a tutti i lavoratori eeposti in pass

. {63



~2i2 C.5.F. a rischio amianto, Compresl 1 pansionatl.

—
7 La Commissione raccemanda che e sirutiure  tecnich: di Igies
Jlcurezza  del lavero ed il Servizio Sanivario d=1] Ente F.5. &iano POteliz
F=r rispondere in modo sempre piu  adeguato alle esigenze di protezione

T “~""-~: s LR AR AP S S i =yt 3 asY o, @S nansc=arie AceciAye- -
agg ore lruulma...aunc, Ge i lasoratorl EQas Plvoscla QL déiaz v CUid —idgr
;r;:rltavlo rivolto ai preposti ed ai ccllabouratori.
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